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1 

Dalles fractionnables 

L'invention concerne una dalle en beton utilisee pour couvrlr une surface 
au sol. Elle concerne aussi son precede de fabrication et le moule 
5 associe, sa distribution et sa pose. 

L'esthetique des dallages en pierres natu relies est tres attrayante et tres 
recherchee. Une des caracteristiques importantes expliquant cet effet 
esthetique vient du fait que les differentes pierres utilisees ont toutes un 
10 format different. L'inconvenient de ces daliages est bien sur leur cout. 
Ainsi, de nombreux fabricants de dalles fabriquent des dalles en beton 
plus economiques par moulage, en essayant souvent d'imiter au mieux la 
pierre naturelle. 

15 Un premier precede de fabrication de dalles couramment utilise permet 
d'obtenir des dalles dites "dalles pressees". Dans ce precede, le beton est 
verse dans un moule puis presse, ce qui enframe son durcissement 
mecanique suffisant pour permettre le demoulage et la manutention 
immediate de la dalle. Dans ce precede, un rnoule est utilise quelques 

20 secondes seulement pour chaque dalle, L'avantage est done de permettre 
de fabriquer une multitude de dalles en une journee avec les 6 a 8 moules 
qui equipent une machine. Toutefois, ces moules sent couteux et difficiles 
a changer sur la machine. Ce precede est done peu adapte a la realisation 
de dalles de differents formats, ce qui repr§sente une limite pour 

25 reproduire la diversite des formats de la pierre naturelle. Les fabricants de 
dalles utilisent ce precede pour fabriquer un format standard de dalles, en 
general de 40X40 cm, 50X50 cm ou 60X40 cm. Pour masquer cette 
uniformite, ils produisent parfois des dalles presentant des figures 
geometriques superficielles, dont la fonction est uniquement esthetique. 
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Un second procede de fabrication de Tart anterieur consiste a mouler les 
dalles puis a attendre 24H leur sechage avant de les demouler. 
L'avantage de ce procede provient du fait qu'il permet d'obtenir des dalles 
de formats differents puisqu'il suffit de choisir des moules de differents 
5 formats. Son inconvenient provient du fait qu'un moule ne sert qu'une fois 
par jour, ce qui signifie qu'il faut disposer d'autant de moules que du 
nornbre de dalles a fabriquer par jour. 

Une variante permettant d'obtenir des dalles de formats differents consiste 
a scier en usine des dalles de 50X50 cm obtenues par exemple selon le 
10 procede de dalles pressees, afin de les iivrer decoupees au client. 
Toutefois, ce procede demande beaucoup de travail manuel sur les dalles 
et est long et couteux. 

D'autre part, la distribution des dalles de differents formats obtenues selon 
15 les procedes precedents est complexe et represente un second 
inconvenient. Notamment, leur mise en place sur une palette, dite 
"palettisation", necessite de predefinir un certain nombre de dalles de 
chaque dimension par palette pour optimiser I'espace disponible sur une 
palette et pour offrir un assortiment adequat en vue de la pose. 

20 

Un objet general de invention consiste a proposer des dalles ne 
presentant pas les inconvenients de Tart anterieur. Plus precisement : 

Un premier objet de i'invention consiste a proposer des daiies permettant 
25 la realisation d'un dallage compose de dalles de formats differents, afin 
d'imiter Testhetique d'un dallage en pierres naturelles. 

Un second objet de invention consiste a proposer des dalles dont le 
procede de fabrication permet une grande productivite a bas cout 

30 
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Un troisieme objet de I'lnvention consiste a proposer des dalles dont la 
distribution, et notamment la palettisation, est simple. 

Le concept de I'invention consiste a fabriquer des dalles pressees de 
5 format unique selon le precede de fabrication le plus avantageux de I'art 
anterieur. et contenant un moyen permettant leur fractionnement facile 
afin d'obtenir des dalles de fonnats diff6rents pour une pose imitant les 
dallages en pierres naturelles. 

Pour cela, I'invention repose sur une dalle pour couvrir une surface de sol 
10 qui comporte au moins deux parties separees par une rainure qui d6fmit 
une ligne de cassure permettant le fractionnement de la dalle le long de 
cette ligne de cassure afin de separer les deux parties. 

La rainure peut presenter une forme en V et presenter une profondeur 
comprise entre 6 et 10 mm pour une epaisseur d'envlron 40 mm de la 
15 dalle. 

La dalle est ainsi adaptee a un fractionnement simple. 

La dalle peut comprendre un format global carr6 ou rectangle dont les 
cdtes ont une longueur comprise entre 40 et 100 centimetres environ et 
comprendre entre 2 et 4 parties fractionnables. 

20 Elle peut comporter trois parties. 

Elle peut avoir une dimension globale carree de longueur 50 cm environ, 
comprenant des parties dont les cotes ont des dimensions comprises 
entre 20 et 50 cm. Plus precisement, elle peut avoir une dimension 
globale carree de longueur 50 cm environ, et comprendre une premiere 
25 partie de format environ 50X30 cm, une seconde partie de format environ 
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30X20 cm et une troisidme partie de format environ 20X20 cm. En 
variante, elle a une dimension globale carree de longueur 50 cm environ, 
et comprend une premiere partie de format environ 50X20 cm. une 
seconde partie de format environ 30X30 cm et une troisieme partie de 
format environ 30X20 cm. 

L'invention porte aussi sur le moule pour fabriquer une dalle selon 
I'invention, qui comporte plusieurs parties s§par6es par une paroi adaptee 
pour former des fractions de dalles separ^es par des rainures. 

L'invention porte aussi sur un proc§d6 de fabrication d'une dalle 
comprenant une etape de moulage, de pression puis de demoulage, et 
utilisant le moule selon l'invention. 

L'invention porte aussi sur un precede de pose de dalles qui comprend 
I'etape de fraction nement simple d'une dalle. Dans ce precede de pose, le 
fractionnement peut se faire simplement en frappant la dalle sur I'arete 
saillante d'une surface dure ou en frappant la dalle a I'alde d'une massette 
et en utilisant eventuellement un ciseau large. Un joint comprenant du 
sable polym^re peut etre dispose entre les parties de dailes. 

Ces objets, caracteristiques et avantages, ainsi que d'autres de la 
presente invention seront exposes en detail dans la description suivante 
d'un mode d'execution particulier fait a titre non-limitatif en relation avec 
les figures jointes parmi lesquelles : 

La figure 1 represente une vue en perspective d'une dalle fractionnable 
selon un mode d'execution ; 

la figure 2 represente une vue en coupe selon I'axe 11-11 de la dalle 
fractionnable selon un mode d'execution ; 
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les figures 3a et 3b representent des procedes de fractionnement d'une 
dalle fractionnabie selon un mode d'execution ; 

la figure 4 repr^sente un assortiment possible de dalles selon un mode 
d'execution ; 

la figure 5 represente un exemple de dallage obtenu avec des dalles selon 
un mode d'execution. 

La solution repose sur une dalle fractionnabie 1 dont un mode d'execution 
est repr6sent6 sur la figure 1 . Sa dimension globale est de 50X50 cm. et 
elle se compose d'une premiere partie 2 de dimension 50X30 cm, d'une 
seconde partie 3 de dimension 30X20 cm et d'une troisleme partie 4 de 
dimension 20X20 cm. 

Une telle dalle est fabriquee selon le precede de fabrication de dalles 
pressees de I'art ant6rieur, mais a i'aide d'un moule particulier permettant 
la formation de plusieurs parties en relief 2, 3, 4 separees par des rainures 
relativement profondes 5 et en forme de V sur une 6palsseur 6 de la 
surface de la dalle. Dans ce mode d'execution. la dalle a une epaisseur de 
40 mm et des rainures 5 d'une profondeur de 7 mm environ. Ces rainures 
ont pour fonction de permettre de fractionner facilement la dalle afin de 
s6parer les differentes parties 2,3.4. 

La dalle fractionnabie 1 est representee en coupe sur la figure 2. Les deux 
parties 2 et 3 de la dalle sont separees par une rainure 5 qui predefinit une 
ligne de cassure 7 au sein de I'epaisseur de la dalle. La profondeur de la 
rainure est prevue pour permettre une cassure relativement aisee. qui 
sera precisee plus loin, tout en evitant une trop grande fragilisation qui 
entraTneralt des cassures accidentelles, lors de la fabrication ou du 
transport par exemple. Pour cela, il faut choisir une rainure comprise entre 
6 et 10 mm pour une dalle d'environ 40 mm d'epaisseur. D'autre part, la 
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forme en V de la rainure permet de bien predefinir la ligne de cassure 7 et 
d'obtenir une cassure relativement nette. 

Selon rillustration de la figure 3a, la dalle peut 6tre fractionnee en la 
5 frappant d'une maniere seche mais sans effort Important contre I'arete 
saillante d'un materiau dur. par exemple un paquet de dalles, au niveau de 
sa ligne de cassure. Selon la figure 3b. quelques coups de massette 8 sur 
la face opposee a la rainure permet aussi d'obtenir la cassure de la dalle 
selon la ligne 7. On peut aussi utiliser un ciseau large sur lequel on tape 
10 avec une massette. Ces methodes tres simples de fractionnement sont 
particulierement adaptees a leur utilisation sur un chantier au moment de 
la pose des dalles. Elles ne necessitent pas d'outillage complexe ni d'effort 
important, contrairement a ce que pourrait repr§senter rutllisation d'une 
m§thode de sciage. 

15 

La figure 4 represente un assortiment de dalles fractionnables selon un 
mode de distribution possible. Get assortiment comprend deux types de 
dalles fractionnables 1 et 1 1 . associees a une dalle 1 0 pleine et classique 
de format 50X50 cm. La dalle 1 correspond a la dalle decrite 
20 pr§cedemment et la dalle 1 1 se compose de la partie 1 2 de format 50X20 
cm, de la partie 13 de format 30X30 cm et de la partie 14 de format 30X20 
cm. routes ces dalles sortent du precede de fabrication sous le meme 
format de 50X50 cm, ce qui permet une palettisation facile et optimale. 
Leur distribution est done equivaiente a ijcii« «oo «a..v.s 

25 

La figure 5 illustre la pose d'un assortiment de dalles tel que celui qui est 
propose sur la figure 4. compose de trois dalles 10. trois dalles 1 et trois 
dalles 11, afin de former un carr6 d'environ 1.5 metre de cote. 
Avantageusement. on dispose entre ces dalles des larges joints 15. 
30 remplis de sable polymere. materiau qui a la propriete de durcir avec I'eau 
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tout en restant souple et poreux. Ces joints apportent I'avantage de bien 
supporter les legeres deformations du dallage tout en conservant leur 
position dans le temps, malgre les intemperies et autres elements d'usure. 
lis permettent aussi de bien caclier les faces laterales des dalles qui ne 
5 sont pas toujours nettes suite aux cassures qu'elles ont subis. En variante, 
il est possible d'utiliser un joint de mortier. 

Le mode d'ex6cution precedent a ete decrit avec des dalles de forniat 
global 50X50 cm mais il pourrait etre applique a des dalles d'autres 

10 formats. Des formats comprenant des cotes entre 40 et 100 cm tels que 
par exemple 40X40 cm, 60X40 cm, 50X100 cm. 60X60 cm. conviennent 
particulidrement bien ^ Tapplicatlon de I'invention car lis permettent 
d'obtenir des dalles dont la dimension globale represente un poids qui 
permet leur manipulation en vue notamment de leur fractionnement, tout 

15 en offrant des possibilites de fractionnement de parties de format 
raisonnable. 



De plus, le mode d'execution precedent a propose des dalles 
fractionnables en trois parties, mais I'invention s'applique aussi a touta 
20 autre geometrie. Toutefois, elle convient particulierement bien a un 
fractionnement entre deux et quatre parties, pour conserver des 
fractionnements simples et faciles tout en obtenant des formats 
esthetiques. compatibles entre eux. Un plus grand fractionnement 
risquerait de fragiliser la dalle tout en compliquant son fractionnement. 
Des parties dont ia dimension est au minimum de 20X20 cm sont 
preferables. 



25 



Finalement, le choix des dimensions de la dalle et des formats de ses trois 
parties tel que decrit dans le mode d'execution des figures 1 a 5 est un 
30 choix qui procure un premier effet technique d'un fractionnement 
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particullerement facile et un second effet technique d'offrir des parties 
resultant du fractionnement de formats particulierement compatibles et 
adaptes entre eux pour une repartition sur une surface de sol de 
geometrie quelconque, afin d'obtenir un effet d'opus romain des dallages 
5 en pierres naturelles. 

En resume,, le principe de I'lnvention s'applique particulierement a des 
dalles de forme rectangulaire dont le cote a une dimension entre 40 et 100 
cm, comportant de deux § quatre parties dont la dimension d'un cote est 
10 au moins de 20 cm. 

L'invention presente finalement les avantages suivants : 

-la fabrication des dalles fractionnables est simple et permet d'obtenir une 

multitude de formats, comparables aux realisations des dalles en pierres 

15 naturelles ; 

-le precede de fabrication a un rendement eleve ; 

-la distribution et notamment la palettlsation des dalles fractionnables est 
simple du fait que les dalles se presentent toutes selon le meme format 
initial ; 

20 -la pose des dalles fractionnables est simple. 

Le concept de l'invention peut bien sQr §tre avantageusement couple avec 
d'autres methodes d'imitation de la pierre naturelle, comme celles qui 
permettent d'obtenir une surrace ae pierre meyuneic, yiav^ « .« .^....^ 
25 irreguliere de la surface inferieure du moule. 

□•autre part, il est possible d'imaginer un fractionnement n'importe quand 
en amont de la pose, I'exemple du fractionnement sur le chantier etant 
avantageux mals non limitatif. 

30 
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Revendications : 

1. Dalle pour couvrir une surface de sol caracterisee en ce qu'elle 
comporte au molns deux parties (2, 3) separees par une rainure (5) 
qui definit une ligne de cassure (7) permettant le fraction nement de la 
dalle le long de cette ligne de cassure afin de separer les deux 
parties (2, 3). 

2. Dalle selon la revendication precedente caracterisee en ce que la 
rainure (5) presente une forme en V. 

3. Dalle selon la revendication precedente caracterisee en ce que la 
rainure presente une profondeur comprise entre 6 et 10 mm pour une 
epaisseur d'environ 40 mm de la dalle. 

4. Dalle selon Tune des revendications precedentes caracterisee en ce 
qu'elle est adaptee ^ un fractionnement simple. 

5. Dalle selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
qu'elle comprend un format global carre ou rectangle dont les cotes 
ont une longueur comprise entre 40 et 100 centimetres environ et en 
ce qu'elle comprend entre 2 et 4 parties fractionnables, 

6. Dalle selon la revendication 5 caracterisee en ce qu'elle comporte 
trois parties (2, 3, 4). 

7. Dalle selon la revendication 5 ou 6 caracterisee en ce qu'elle a une 
dimension globale carree de longueur 50 cm environ, comprenant 
des parties dont les cotes ont des dimensions comprises entre 20 et 
50 cm. 
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8. Dalle selon la revendication 7 caracterisee en ce qu'elle a une 
dimension globale canr6e de longueur 50 cm environ, comprenant 
une premiere partie de format environ 50X30 cm, une seconde partie 
de format environ 30X20 cm et une troisieme partie de format environ 
20X20 cm. 

9. Dalle selon la revendication 7 caracterisee en ce qu'elle a une 
dimension globale carree de longueur 50 cm environ, comprenant 
une premiere partie de format environ 50X20 cm, une seconde partie 
de fomiat environ 30X30 cm et une troisieme partie de format environ 
30X20 cm. 

10. Moule pour fabriquer une dalle selon Tune des revendications 1 a 9 
caracterise en ce qu'il comporte plusieurs parties separees par une 
paroi adaptee pour former des fractions de dalles separees par des 
rainures (5). 

1 1 . Precede de fabrication d'une dalle selon I'une des revendications 1 a 
9 comprenant une §tape de moulage, de pression puis de 
demoulage, caracteris§ en ce que le moulage comprend I'utilisation 
d'un moule selon la revendication 10. 

12. Precede de pose de dalles caracterise en ce qu'il comprend I'etape 
de fractionnement simple d'une dalle selon I'une des revendications 1 
a 9. 

13. Precede de pose de dalles selon la revendication 12 caracterise en 
ce que le fractionnement se fait simplement en frappant la dalle sur 
rar§te saillante d'une surface dure ou en frappant la dalle a I'aide 
d'une massette et en utilisant eventuellement un ciseau large. 
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